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Beschreibung

Die Motorenfabrik gliedert sich in zwei Bereiche, welche trotz ihrer
konstruktiven Verwandtschaft sehr differenziert Anspruche zu erfullen
haben. Die Werkhalle bietet neben ihrer stadtebaulichen und
konstruktiven Erweiterbarkeit eine flexibel nutzbare GrofB3flache fur
die Produktionstatigkeit der Firma an. An- und
Abtransportbedingungen lassen sich weitgehend anpassen, da diese
Funktion auch an die ndrdliche IndustriestraBBe gelegt ist.

Ganz anders begegnet das Gebaudepaar den Besuchern: Sie
erreichen die Fabrik uber eine naturlich gestaltete Umgebung,
vielleicht sogar durch Zufall Uber den tangierenden Wanderweg am
See. Das Verwaltungsgebaude ist akustisch von der Fertigung getrennt
und der Innenraum architektonisch differenziert. Freiztgig laBt es
ungestorte Meetings bis hin zu 6ffentlichkeitswirksamen
Veranstaltungen zu und halt eine Menge Moglichkeiten bereit, die
Firma im sportiven, technischen und innovativen Rahmen zu
reprasentieren. Dazu gehoren auch behindertengerechte Toiletten
und die fur alle gemeinsame Mensa mit Sonnenterrasse am See.

Datenspiegel

Grundstucksflache = 27480m?
bebaute Flache = 13486m?
Bruttogeschol3flache = 15590m?2
Bruttorauminhalt = 153610ms3
Grundflachenzahl = 2,04
GeschoBflachenzahl = 1,76
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Das modulare Konstruktionssystem der Motorenfabrik
erlaubt ein an die Produktionspalette angepaltes
Wachstum des Baues. Verschiedenste Elemente
(inklusive der Kappen) lassen sich beliebig variieren
und problemlos austauschen. Alle Elemente der
Konstruktion lassen sich einfach mit der Bahn von der
Fertigung (Sheetmetal-Anfertigungen aus
Standardkomponenten) zur Baustelle transportieren,
um dort ohne gréBeren Aufwand verklebt bzw.
verschraubt zu werden.

Die GuBteile (Auflager und Kopfpunkte der Seile)
werden durch eine entsprechende Stlckzahl rentabel
und eventuell vom Konzern selbst gefertigt.

Verglaste Elemente sind grundsatzlich mit
Sonnenschutzlamellen versehen, um direkte
Sonneneinstrahlung sowie die damit verbundene
Aufheizung zu verhindern. Statt dessen werden alle
wichtigen Arbeitszonen mit einem angenehmen,
gleichmaBigen Nordlicht versorgt. Die Lamellen kénnen
automatisiert, oder aber, der Kosten wegen, fest
eingebaut werden. Im Verwaltungstrakt sollte der
Sonnenschutz bei Bedarf aber auch manuell konfiguriert
werden kdnnen.

Lagerbereiche und andere nicht beleuchtete Zonen
werden mit Kassettenelementen verkleidet, welche aus
metallummantelten Brandschutz- und
Warmedammplatten bestehen. Wie alle
Konstruktionsteile, werden auch sie in Serie erstellt.

Die Tore sind ebenlls nach dem Baukastenprinzip
gestaltet und werden mittels einer hydraulischen Anlage
gebffnet. Dabei werden sie automatisch zu einer ca.
4m breiten Uberdachung im Rampen- und
Terrassenbereich.

Eine Neoprenverkleidung bei allen Kassetten verhindert
Warmebrucken und dichtet gegen das herablaufende
Regenwasser ab.

Die aussenliegende Stutzkonstruktion folgt dem Prinzip
eines Dreigelenkrahmens, wobei das mittlere Gelenk
hier unter BerUcksichtigung wirtschaftlicher und
montagetechnischer Faktoren nicht konstruktiv
ausgebildet ist. Die Kassettenelemente verleihen dem
Skelett zusatzsliche Steifigkeit und schiutzen das System
im Brandfall vor fruhzeitigem Versagen (die
Klebeverbindungen geben bei 200°C nach, sind aber
bei der teleskopartigen, auf Druck belasteten Stutze
nur von fixierender Funktion). Im Inneren wird zusatzlich
eine Sprinkleranlage installiert, welche das Loschwasser
aus dem nahegelegenen Kiesteich bezieht. AuBerdem
bietet die auBenliegende Konstruktion weitreichende
Flexibilitat im Innenraum. Nur an der Decke verlaufende
Foérderanlagen mussen dem Stltzen und Tragerraster
folgen, werden sie dort angebracht.
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